O ROCWORKS

5,2 m? fassender Renomag-
XXHD-Loffel mit Kugelbahn
und Esco-Zahnsystem.

Durch die hohe Fertigungsqualitat,
den zielgerichteten Einsatz von hochverschleil-
resistenten Elementen und die optimale
Schaufelgeometrie erreichen wir ging

hervorragende Performance.«

Max Pescher,
Pescher GmbH & Co. K6

»In allen unseren Betrieben auf ganzer Linie uberzeugt«

»Jeder Baustoffbetrieb ist anders und stellt besondere Anforderungen an die
eingesetzte Ausriistung«, betont Max Pescher, dessen Familie seit mehr als

100 Jahren in mittlerweile fiinfter Generation Steinbriiche in Deutschland und Nigeria
betreibt. Seit sechs Jahren bietet die Pescher-Gruppe iiber die Handelssparte
Rocworks Produkte fiir den Einsatz in Steinbruchbetrieben und anderen anspruchs-
vollen Einsdtzen an. »Wir sind fiir unsere Betriebe standig auf der Suche nach
innovativen oder einfach besonders guten Produkten. Diese Suche haben wir in den
vergangenen Jahren immer weiter internationalisiert. Hierbei ist uns aufgefallen, dass
einige tolle Produkte, die in vielen Regionen seit Jahren erfolgreich eingesetzt werden,
in deutschen Baustoffbetrieben nicht zu finden sind. Dies liegt zumeist am fehlenden
Service rundherum. Diese Liicke haben wir nun fiir besonders iiberzeugende
Produkte geschlossen, so Pescher.

R ocworks profitiert von den in den Pescher-eige-
nen Steinbriichen durchaus fordernden Test-
bedingungen, die es erlauben, alle Produkte vorab
auch »auf Herz und Nieren« zu testen. So besitzt der
hoch abrasive Quarzit der Hartsteinwerke Johann
Diiro an der Saar einen Quarzgehalt von 98 %. Das
Diabaswerk Halbeswig im Sauerland ist fiir zihhar-
tes Gestein bekannt. Der Andesit-Betrieb der Cro-
nenberger Steinindustrie in Sachsen-Anhalt bietet
mitgroRen Produktionsmengen und diversen Uber-

J0 7o

Rocworks profitiert von den
fordernden Bedingungen in den
Pescher-eigenen Steinbrichen.

So besitzt der Quarzit der
Hartsteinwerke Johann Duro
an der Saar einen
Quarzgehalt von 98 %.

lagerungsschichten geeignete Testbedingungen.
Inshesondere dank der unterschiedlichen Einsatz-
bedingungen der drei Betriebe ldsst sich fiir
Rocworks die Produkteignung fiir den schweren
Steinbrucheinsatz bewerten.

Reifenschutzketten

und Reifendruckkontrollsystem

2014 wurden bereits die Reifenschutzketten von
Las Zirh und Pewag wie auch das PressurePro-
Reifendruckkontrollsystem in das Rocworks-Pro-

gramm aufgenommen. Fiir die Produkte wird von
Rocworks eine reaktionsschnelle Ersatzteilversor-
gung und ein umfassender Service deutschland-
weit und teilweise im benachbarten Ausland zuge-
sichert. »Der Service ist in diesem Bereich das
>A und O¢, weill Axel Fithrer, Vertriebs- und Service-
leiter bei Rocworks. »Dies fangt bereits bei der Bera-
tung und passenden Dimensionierung der ein-
gesetzten Technik an.«

Renomag-Anbauwerkzeuge

Insbesondere gelte dies auch bei der neuesten Pro-
duktlinie von Rocworks. »Seit Ende letzten Jahres
bieten wir Anbauwerkzeuge von Renomag exklusiv
fiir den deutschen Markt an«, berichtet Fiihrer.
»Die Loffel, Schaufeln und auch Kndpperkugeln
von Renomag haben uns in allen unseren Betrieben
auf ganzer Linie liberzeugt.« Besonders hervorzu-
heben sei, dass es sich nicht um Standardanbau-
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GATé?d mit Renomag-Ldffel im Steinbruch Mammendorf.
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werkzeuge handle, sondern um auf den jeweiligen
Maschinentyp und vor allem auch Einsatz opti-
mierte Einzelstiicke.

Im Optimalfall wird vor Ort im Einsatz beim
Kunden eine Einsatzanalyse durchgefiihrt. Hierzu
gehort auch eine Betrachtung der bisher eingesetz-
ten Werkzeuge. »Am vorhandenen VerschleiRbild
ldsst sich oft sehen, wo Optimierungspotenzial liegt.
Dies bezieht sich sowohl auf die Werkzeuggeo-
metrie als auch auf die verbauten Materialqualiti-
ten und Verschleilischutzelemente«, erkldrt Fiihrer
die Beratung. »Die Erfahrung des Kunden, ergéinzt
um unsere Erkenntnisse aus anderen Einsétzen,
fiithrt so zu einer relativ genauen Vorstellung, wie
das fertige Werkzeug optimalerweise aussehen
sollte.« Hinzu kimen rechnerische Werte, wie etwa
die optimale Kugellaufbahn fiir den jeweiligen
Durchmesser der genutzten Kndpperkugel. Bevor
Loffel oder Schaufel gefertigt wiirden, erfolge eine
finale Abstimmung anhand von eigens erstellten
technischen Zeichnungen. »Damit auch wirklich
alles passt, wenn der Litfel wenige Wochen spiter
angeliefert wird, so Fiihrer.

Nach 1SO 9001 zertifiziert

Gefertigt werden die Schaufeln und Loffel seit 1993
in der Nihe des tschechischen Brno aus hochwerti-
gen Komponenten, wie etwa von Esco oder Hardox.
Die Anbauwerkzeuge werden in-house gefertigt,

was eine liickenlose und nach ISO 9001 zertifizierte
Qualititsiiberwachung ermdglicht. »Durch die
hohe Fertigungsqualitit, den zielgerichteten Ein-
satzvon hochverschleillresistenten Elementen und
die optimale Schaufelgeometrie erreichen wir eine
hervorragende Performance bei gleichzeitig {iber-
ragender Lebensdauer zu einem hervorragenden
Preis-Leistungs-Verhiltnis«, wie sich Pescher iiber-
zeugt zeigt. SchliefSlich habe man sich selbstin der
Vergangenheit teilweise leidvoll davon {iberzeugen
miissen, wie entscheidend der richtige Liffel fiir
die Baggerleistung sei.

Pewag-Schutzkette Square Tyro 16und
die 5,2 m? fassende Renomag-XHD-
Felsschaufel an einem Komatsu WA500.




